Cok Agir Metal isleme Sartlari igin
Saf Kesme Yagi

Tanimi

Son teknoloji Gruind klor icermeyen hammaddeler kullanilarak Gretilmis, saf kesme yagidir.

Kullanildigi Yerler

Gok agir metal isleme sartlari igin 6zel olarak Uretilmigtir. Otomatik tornalarda ve vida makinelerinde,
dis agma, frezeleme, bros ve kesme gibi birgcok metal isleme uygulamalarinda kullanilir.

Ozellikleri ve Faydalari
« YUksek katik orani ile her tirll zor ve kritik islemde ylUksek performans saglar.
+ Uzun 6mru ve is kalitesi ile ekonomi saglar.

« islem sirasinda operatériin igledigi pargayi gérmesini saglayacak seffafliga sahip oldugundan, kullanildig
igslemlerde verimin artmasini saglarlar.

« Rahatsiz edici kokusu yoktur.

« Sari metallerde (bakir ve bakir alagimlarinda) leke veya kararma yapabilir.

Tipik Ozellikler*

Yogunluk, @ 15 °C g/ml ASTMD 4052  0.89
Parlama Noktasi COC, °C~ ASTM D 92 206
Viskozite, 40 °C'de mm2/s  ASTM D 445 3565
Akma Noktasi, °C ASTM D 97 -12

* Degerler iiretimden iiretime farkhliklar gosterebilir.
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